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Abstract of DE431 7652 

An endless flat band has in the direction of run a 
spirally wound straight pull element in the form of 
a thread or wire. A cross-connection is made by 
means of stitches and at least partially by means 
of a binder, at least one spiral of the pull element 
being inserted into a tubular knit in the knitting 
machine. Because the spiral is already inserted 
straight in a right/right transfer weave between 
stitches or stitches and loops, this ensures that a 
symmetrical knit increasing the life of the flat 
band and improving the practical properties is 
achieved (Figure 6). 
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Beschreibun<* umgehangt werden. 

Ferner ist dem Fachmann bekannt, daB ein symme- 

Die Erfindung betrifft ein endloses Flachband sowie trisches Schlauchgestrick auf einer herkommlichen 

ein Verfahren zu seiner Herstellung nach dem Oberbe- Flachstrickmaschine nicht machbar ist. 

-riff der AnsDriiche 1 und 9 5 Um ein sinnvolles Gestnck herzustellen und um eine 

In der DE PS 12 84 734 wird das Herstellungsverfah- einigermaBen rationale Fertigimg zu erre.chen sol he 

ren for einen endlosen Antriebsriemen auf einer Flach- die Masch.ne nut elektromscher Nadelauswahl und m n- . 

strickmaschine beschrieben. Die so hergestellten An- destens dre, hmteremander geschalteten Stncksyste- 

triebs- und Transportbander konnen nicht uberall opti- men ausgefuhrt ^ 

mal eingesetzt werden, da zum Beispiel die Fadenlage 10 Ausgehend von diesem Stand der Techmk lieg der 

des SchuBfadens durch das herstellungsbedingte Einle- Erfindung die At , gabe zugrunde, em endloses Flach- 

gen des SchuBfadens als Fanghenkel zwangslaufig eine band sow.e e.n Verfahren zu seiner Herstellung der 

°ewisse Fadenondulierung aufweist. Auf Grund dieser eingangs genannten Gattung derart weterzub.lden daB 

S£> Fadeneinlage laBt sich die endgiiltige ein symmetnsches Gestnck hergestellt werden kann, 
Riemenlange nur empirisch feststellen und kann nicht ,s das die Lebensdauer d« Flachbandes erhoht. 

bet der Produktion genau vorbestimmt werden. Daher Diese Auf gabe w.rd durch die Merkmale des An- 

miissen bei Beginn efner Serie zuerst Muster angef ertigt spruchs 1 betref f end em endloses Flachband und durch 

werden, um die genaue Lange zu bestimmen. Ein weite- die Merkmale des Anspruches 9 betreffend ein Verfah- 

rer Nachteil dieses Gestrickes ist die asymmetrische ren zur Herstellung eines endlosen Flachbandes gelosL 
Struktur. Da das Gestrick als Schlauchware hergestellt 20 Dabe, werden besnmmte Nadeln bzw. Nadelgruppen 

wird, handelt es sich immer um eine einflachige rechts/ des vorderen und h.nteren Nadelbetts so m,t Maschen 

links Bindung mit nebeneinanderliegenden Maschen- belegt, daB die ausgewahlten Nadeln mm rmt den 

stabchen. Diese Maschenstabchen verursachen beson- gegenuberbegenden Gegennadeln mittels der Umnan- 

ders bei groberen Gestricken, hergestellt auf Feinheit getechnik zusammenarbeiten, so daB e.n typischer 
E8bzw.E6,also6bis8Nadeln/ZollfurSohwerantriebs- 2 5 StnckrapportfolgendermaBenaussehenwurde: 
riemen, eine Rippenbildung, die beim Einsatz des Rie- 

mens bei hoheren Geschwindigkeiten zu einer erhebli- 1. Nadeln verteilen 

chen Laufgerauschentwicklung fuhrt. 2. Stricken 

Durch das Einlegen des SchuBfadens in eine Fangma- 3. SchuB einlegen und verteilte Maschen umhan- 

sche und die dadurch bedingte wellenformige Verfor- 3 o gen. 
mune des Fadens ist es schwierig, die Fadeneinlage liber 

Z Gestrickbreite und die Fadeneinlage zwischen vor- Durch dieses Stnckverfahren erhalt man em symme. 

derem Nadelbett und hinterem Nadelbett genau gleich tnsches Gestnck, das es problemlo L"fS*£T einzu 

zu halten. Durch diese unterschiedlichen Fadeneinlagen Variation unterschiedhcher SchuBfadenstarken emzu- 

kommt es zu Spannungsunterschieden innerhalb des 35 setzen. „„a m ,,r< 

f erti-en Riemens, was zu einer erheblichen Beeintrach- Das Zugelement kann frei eingelegt werden und muB 

t gung des Geradelaufs des Riemens fuhrt. Aber auch nicht durch die Nadeln ku Inert werden. Auch die end- 

ein Einarbeiten eines Doppelfadens ist nur unter gro- gllltige Riemenlange (Umfang der Fadenspirale) kann 

Bern Aufwand und unter QualitatseinbuBen des fertigen genau vorbestimmt werden und muB nicht mehr empi- 
Endlosriemens machbar. Durch das unkontrollierte Ein- 40 nsch ermittelt werden. Langenunterschiede werden da- 

lecen der Doppelfaden kommt es zu mehrfachen Faden- durch vermieden, daB das Tragerelement (SchuBfaden) 

verkreuzungen, was zu einem unruhigen Maschenbild mit exaktdefinierter S .? Mnun g eln ^ Ie S^ 

und vor allem zu Spannungsunterschieden innerhalb der Ein weiterer Vorte.l pgenuber den bisher bekannten 

einzelnen Faden fuhrt. Dies ist besonders kritisch, wenn endlosen Stnckschlauchen fur Flachr.emen ist die sym- 
manzurVerbesserungdesGeradelaufesdesEndlosrie- 45 metrische Maschenbildung. Dadurch daB durch das 

mens in bekannter Weise Materialien verschiedener Umhangestncken quasi eine rechts/rechts Maschenbil- 

Zwirndrehungenz.B.linksdrehender"S"undrechtsdre- dung erreicht wird, entsteht ein Spannungsausgleich 

hender 4" zufammen verarbeiten mochte. und die sonst bei einflachigen " ch ^ f 

Es ist namlich bekannt, daB die Zwirndrehung eines links Bindungen auftretenden hoheren Spannung auf 

Fadens einen endlos gefertigten Riemen so beeinfluBt, 50 der Maschenseite, d,e zu starkem Emrol en an der Ge- 

daB er beim Lauf iiber zwei parallele zylindrische Schei- str.ckkante fuhren entfalleru Dies bedeutet emen we- 

ben immer in die entsprechende Drehrichtung des Tra- sentlichen Vorteil be, der Weiterverarbei ung des G e 

gerfadens lauft Es ist bekannt, deshalb zwei Faden par- str.ckschlauches, da em zusatz liches Ausrollen der 

fllel einzulegen, jedoch entsteht beim zweifadigen Ar- Strickkanten entfal t, bzw eine Verste.rung der Stnck- 

beitenmitS-DrehungundZ-Drehungbeidernormalen 55 kante nicht mehr erf orderhch wird. 

rechts/links Bindung mit Fadenkullierung ein unkon- Bei einer Ausbildung nach Anspruch 3 ist es zudem 

rolliertes Einlegen 'und dadurch bedingt ein haufiges moglich zwe, Faden parall ^^^^ 

Oberschlagen bzw. Verdrehen der beiden Faden. Dies gem Arbe.ten weisen die Faden vorzugsweise emmal 

fuhrt naturlicherweise zu einem unregelmaBigen Wa- S-Drehung ; und einmal Z-Drehung 

renausfali und an den Obersch.agstellen zu Verdickun- eo 

SchuBfaden frei ^J^^^C^^^ ^ ^ nach A " S P rUCh 4 iSl M 

°£ l $£A n ^$^^™*£ C, unterschiediiche Materialien zu kombiniere, Als Be,- 
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spiel sei hier genannt, eine Kombination eines Kevlar- 
Tragerfadens und eines Polyamid-Schmelzfadens. Hier 
wird z. B. bei einem nachfolgenden Pro/eB eine Vorver- 
festigung des Gestrickes durch Aufschmelzen des 
Schmelzfadens erreicht. 

Bei einer Weiterbildung nach den Anspruchen 5 und 6 
ermoglicht die Umhangebindung ein endloses Flach- 
band herzustellen, das in einem definierten Bereich eine 
sehr hohe Elastizitat aufweist, die jedoch definien be- 
grenzt ist. Dies wird dadurch erreicht, daB das Zugele- 
ment (SchuBfaden) einen hochelastischen, vorzugsweise 
umsponnenen Gummi oder Elastanfaden oder andere 
hochelastische Materialieh aufweist, der eine ReiBdeh- 
nung groBer 100% und einen unelastischen Maschenfa- 
den aufweist, der eine ReiBdehnung von maximal 25% 
aufweist Durch das Ausdehnen des Zugelementes ver- 
andert sich auch die Maschengeometrie des Stricknet- 
zes und der Schlauch bzw. das daraus gefertigte Flach- 
band erfahrt eine naturliche Dehnungsbegrenzung, 



dere Nadeleinteilung bzw. Nadelauswahl und Verande- 
rung der Strickbindung wahrend den Strickreihen abge- 
wandelt werden kann. Besondere Abwandlung kann die 
Strickbindung dadurch erfahren, daB eine Vielzahl von 
5 Maschenreihen unterschiedlicher Bindungen und Na- 
delauswahlen aJs Zwischenreihen zwischen dem SchuB- 
eintrag gestrickt werden. 

Fig. 1 zeigt ein Fadensverlaufsbiid einer Umhange- 
schuBbindung nur mit Maschen. Bei der hier gezeigten 
io Bindung ist ein Rapport von vier auszuwahlenden°Na- 
deln erforderlich, die jeweils fur vorderes und hinteres 
Nadelbett mit A, B, C, D bezeichnet werden. Nur das 
Zusammenwirken der Nadeln im vorderen und hinteren 
Nadelbett fuhrt zu der in Fig. 1 gezeigten Strickbin- 
15 dung. Die Nadeln A und C im hinteren Nadelbett bzw. B 
und D im vorderen Nadelbett sind jeweils mit Maschen 
belegt und bilden die Ausgangssituation Fur die gezeigte 
Bindung. Eine fertige Strickreihe wird aus den Funk- 



- , = tionsblScken 1 bis 4 gebildet, wobei jeder individuelle 

wenn sich die Maschengeometrie soweit verandert hat, 2 0 Funktionsblock besteht aus 
daB der Maschenschenkel der Nadelmasche ganz am A: Verteilen der ausgewahlten Nadeln durch Umhan- 
Tragerfaden anhegt und sich der Schenkel der Platinen- gen und Auflegen des SchuBfadens (Tragerfaden) auf 
masche bis zu semem Endpunkt langgezogen hat. Durch die iiber beide Nadelbetten gespreizten Maschen 
Veranderung der Maschenkullierung kann die Deh- B: Abstricken der ausgewahlten Nadeln — nur Masche 
nungsbegrenzung verandert werden. Hierbei ergeben 2 5 C: Zuriickhangen der verteilten Maschen ins hinter'e 
langere Maschenschenkel mehr Dehnung. Nadelbett auf die Ausgangsnadel. 

^^ r f e ,Y 0rt / ile _ erS , e v ei l. si 5 h . aus den Un , terans P™- Funktionsblock 2 zeigt prinzipiell den gleichen Ab- 

'auf, jedoch befindet sich die Ausgangsstrickreihe im 
vorderen Nadelbett, und die Nadeln werden ausgewahlt 
30 ins hintere Nadelbett verteilt 

Funktionsblock 3 zeigt den gleichen Ablauf wie Funk- 



chen. Im folgenden wird die Erfindung anhand schemati- 
scher Verfahrensablaufe anhand der Fig. 1 bis 5 naher 
erlautert-Eszeigen: 

Fig. 1 Fadenverlaufsbild der UmhSnge-SchuBbin- 
dung nur mit Maschen, 

Fig. 2 Fadenverlaufsbild mit Maschen und Fanghen- 
kelimWechsel,. 

Fig. 3 Fadenverlaufsbild mit Maschen und Fanghen- 
kel, bei dem zusatzlich durch Einarbeiten einer Welle 
ein Fuhrungssteg vorgefertigt wird, 

Fig. 4 Fadenverlaufsbild nur mit Maschen, 

Fig. 5 Fadenverlaufsbild- mit Maschen und Henkel, 



tionsblock 1. Anstelle der Masche auf Nadel A wird die 
Masche der Nadel C ins vordere Nadelbett auf die aus- 
gewahlte Nadel C umgehangt. 

Funktionsblock 4 ist gleich wie Funktionsblock 2, je- 
doch wird ebenfalls anstelle der Masche auf Nadel B die 
Masche auf Nadel D in die ausgewahlte Nadel D im 
hinteren Nadelbett umgehangt Der Strickablauf der 
Funktionsblocke 1-4 bildet eine komplexe Strickbin- 



bei dem durch Nadelselektion zusatzliche Rippen bzw. 4 o dung, bei dem sich jeweils ein Wechsel von linken und 
Noppen erzeugt werden, - 

Rg. 6 eine schematische Darstellung einer in das Ge- 
strick eingearbeiteten Fadenspirale, 

Fig. 7 Fadenverlaufsbild gemaB Fig. 1 mit SchuBfa- 
den unterschiedlicher Zwirndrehung. 

Das endlose Flachband bzw. der Strickschlauch in der 
beschriebenen Umhangebindung wird vorzugsweise auf 
einer elektronisch gesteuerten ein- oder mehrsystemi- 
gen Flachstrickmaschine hergestellt. Die computerkon- 
trollierte Steuerung der Stricksysteme der Fadenfuhrer 
und der Nadelauswahl erlaubt eine Vielzahl von Bin- 
dungsvarianten, die jedoch alle auf dem Grundprinzip 
Stricken auf verteilten Nadeln, Einlegen des SchuBfa- 
dens und Zuriickhangen des Maschenschenkels auf die 
Bindenadel beruhen. Dabei erfolgt ein absolut span- 
nungsfreies Zufiihren des SchuBfadens. Dies wird er- 
reicht durch speziell auf dieses Strickverfahren abge- 
stimmte Fadenliefereinrichtungen, sogenannte Fournis- 



rechten Maschen ergibt und dadurch ein relativ festes 
Gestrick erreicht wird. Prinzipiell kann die Bindung 
auch nur aus den Funktionsblocken 1 und 2 hergestellt 
werden. 

; Fig. 2 unterscheidet sich von Fig. 1 dadurch, daB die 
Bindung aus Maschen und Fanghenkeln, die im Wechsel 
gebildet werden, entsteht. Bei dieser Bindungsvariante 
besteht eine fertige Strickreihe immer aus den vier dar- 
gestellten Funktionsblocken. 

i Die Funktion ist wie folgt: 



Um noch genauere Fadenspannungen zu erreichen, ( 
konnen elektronische Servomotore, die einen Faden- 
fournisseur antreiben und von einer elektronischen Fa- 
denspannungsmeBeinheit gesteuert werden, eingesetzt 
werden. Eine exakte Kontrolle der Fadenspannung des 

SchuBfadens ist von entscheidender Wichtigkeit fur eine 6 5 umgehangt. Funktion 3 und 4 ze'igt'die^ge^emja'tzirch 
hohe Qualitat des Schlauchgestrickes. versetzte Funktionsauswahl. 

Die beschriebene Strickbindung bildet die Grundlage In Fig. 3 werden zwolf Funktionsblocke dargestellt, 

wobei die Funktionsblocke 1 bis 4 gleich sind. wie be- 



a) Auswahlen jeder vierten Nadel, im Fadensver- 
laufsbiid mit A bezeichnet, Umhangen dieser Ma- 
sche auf die gegenuberliegende Nadel A und Aufle- 
gen des SchuBfadens (Tragerfaden). 

b) Selektierte Nadeln stricken im hinteren Nadel- 
bett Masche und im vorderen Nadelbett Fang. 

c) Zuriickhangen der verteilten Nadeln vom vorde- 
ren Nadelbett auf die Ausgangsnadel im hinteren 
Nadelbett. 

Funktionsblock B zeigt den gleichen Ablauf, jedoch 
werden hier die im vorderen Nadelbett befindlichen 
chen nach hinten auf die selektiene Gegennadel 



fur vielerlei Abwandlungsmoglichkeiten, die durch a 
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reits in Fig. 2 beschrieben. Jedoch wird zusatzlich durch 
Einarbeitung einer Welle ein Fiihrungssteg fur den spa- 
ter daraus zu fertigenden Riemen oder Transportband 
vorgefertigt In Funktionsblock 5 und 6 werden die 
ruckseitigen Maschen der Welie vorbereitet. In Funk- 5 
tionsblock 7 und 8, der sinnvollerweise mehrfach wie- 
derholt wird, wird die Welle gearbeitet In den Funk- 
tionsblocken 9 bis 12 wird die Welle abgestrickt und die 
Nadeln fur das Weiterstricken in Umhangefangbindung, 
wie in Funktionsblock 1 bis 4 dargestellt, vorbereitet. 10 

Fig. 4 zeigt eine weitere Bindungsvariante, wobei in 
Funktion t und 2 die ausgewahlten Nadeln mit Maschen 
belegt werden und in Funktion 2a der SchuBfaden (Tra- 
gerfaden) aufgelegt wird und die im vorderen bzw. hin- 
teren Nadelbett mit Maschen belegten Madeln auf die 15 
korrespondierende Gegennadei zuruckgehangt werden. 

In Fig. 5 wird dargestellt, wie zusatzlich zum norma- 
len Umhiingefang-SchuBgestrick (dargestellt in Funk- 
tionsblock 1 bis 4) eine Rippe eingearbeitet wird. Funk- 
tion 5 bis 7 zeigt die Belegung ausgewahlter Nadeln im 20 
hinteren Nadelbett mit Maschea Funktion 8 bis 10 zeigt 
die gleiche Funktion im vorderen, Nadelbett Bei den 
nicht ausgewahlten Nadeln, die in den Maschen verblei- 
ben, werden die in Funktion 6 bis 10 gefertigten Ma- 
schen etwas zusammengezogen, und es bilden sich Rip- 25 
pen bzw. Noppen. Die Reihen 5 bis 10 konnen beliebig 
oft als Zwischenreihen in das Grundgestrick eingearbei- 
tet werden. 

Fig. 6 zeigt eine schematische Darstellung der in das 
Gestrick 11 eingearbeiteten Fadenspirale 10, die vor- 30 
zugsweise aus einem bzw. aus einem Doppelfaden gebil- 
det wird und durch die in Fig. 1 bis 5 beschriebenen 
MaschenbildungsprozeB verbunden wird. 

Fig. 7 zeigt nochmals das Maschenschema der Fig. 1, 



wobei hier zwei SchuBfaden mit unterschiedlicher 3s 
Zwirndrehung (S und Z) eingelegt wurden. 

Samtlichen Strickverfahren ist gemeinsam, daB ein 
Zugelement in Gestalt eines Fadens oder Drahtes in 
Maschen oder Henkel eingelegt werden kann. Das Zug- 
element ist dabei wenigstens eine Spirale, die beispiels- 40 
weise auch einen in S-Richtung und einen in Z-Richumg 
gedrehten Faden aufweisen kann. Diese beiden Faden 
liegen dann im Gestrick parallel nebeneinander. 

Das gesamte Flachband kann durch ein Bindemittel 
eine Querverbindung aufweisen, die die Lebensdauer 45 
des Flachbandes erhoht. Zu diesem Zweck konnen z. B. 
ein temperaturbestandiger Faden und wenigstens ein 
niederschmelzender Kunststoffaden ins Gestrick einge- 
legt werden. Die Spirale kann beispielsweise auch vor- 
gespannt sein, oder das Zugelement kann einen hochela- 50 
stischen Faden aufweisen, der nach Fertigstellung des 
Schlauchgestrickes noch eine Elastizitat groBer als 20% 
aufweist. Beispielsweise kann der hochelastische Faden 
eine Dehnung von iiber 20% umfassen und der Ma- 
schenfaden aus einem Material mit demgegenuber ge- 55 
ringer Elastizitat bestehen. Zur Verstarkung kann auch 
als Zugelement ein metallischer Faden oder Draht ein- 
gesetzt werden. Grundsatzlich betragt das Verhaltnis 
der Fadenstarke des Zugelementes zur Fadenstarke des 
maschenbildendenTragergestrickes 1 : 1 bis 10 : 1. 60 

Anhand der Fadenverlaufsbilder wurde das Verfah- 
ren bereits eingangs erlautert. Grundsatzlich wird das 
Schlauchgestrick auf verteilten Nadeln gestrickt, der 
SchuBfaden eingelegt und anschlieBend der Maschen- 
schenkel auf die Bindenadel zuruckgelegt. Nach Einle- 65 
gen des SchuBfadens werden die verteilten Maschen 
umgehangt. Die Nadeln sind 1/1 verteilt, wobei vorne 
Fanghenkel und hinten Maschen vorgesehen sein kon- 



nen. Dann wird der SchuBfaden ohne Nadelfunktion 
eingelegt, die Maschen werden von hinten nach vorne 
umgehangt und sodann eine erneute Auswahl 1/1 vor- 
genommen. Zum AbschluB dieser Reihe wird dann der 
SchuBfaden eingelegt, und es erfolgt ein erneutes Um- 
hangen nach hinten. Zur Verfestigung kann ein nieder- 
schmelzender Kunststoffaden eingearbeitet werden, der 
thermisch oder chemisch zur Verfestigung der 
Schlauch- oder Strickware umgewandelt wird. 

Patentanspruche 

1. Endloses Flachband als Treibriemen bzw. als 
Transportband oder dergleichen, das in Laufrich- 
tung ein spiralformig gelegtes gerades Zugelement 
in Gestalt eines Fadens oder Drahtes enthalt und 
durch Maschen und wenigstens teilweise durch ein 
Bindemittel eine Querverbindung aufweist, wobei 
wenigstens eine Spirale des Zugelementes in ein 
Schlauchgestrick in der Strickmaschine eingelegt 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Spirale in 
einer rechts/rechts Umhangebindung zwischen 
Maschen oder Maschen und Henkeln bereits gera- 
de eingelegt ist. 

2. Endloses Flachband nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spirale vorgespannt einge- 
legt ist. 

3. Endloses Flachband nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zugelement wenig- 
stens einen in S-Richtung und wenigstens einen in 
Z-Richtung gedrehten Faden aufweist, die im Ge- 
strick parallel nebeneinander liegen. 

4. Endloses Flachband nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zugelement wenig- 
stens einen temperaturbestandigen Faden und we- 
nigstens einen niederschmelzenden Kunststoffaden 
aufweist. 

5. Endloses Flachband nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Zugelement 
einen hochelastischen Faden aufweist, der nach 
Fertigstellung des Schlauchgestrickes noch eine 
Elastizitat groBer als 20% aufweist. 

6. Endloses Flachband nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Zugelement 
einen hochelastischen Faden mit einer Dehnung 
Qber 20% umfaBt und der Maschenfaden aus einem 
Material mit demgegenuber geringer Elastizitat 
bestehL 

7. Endloses Flachband nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Zugelement aus einem 
metallischen Faden oder Draht besteht. 

8. Endloses Flachband nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Verhaltnis der Fadenstarke des Zugelementes 
zur Fadenstarke des maschenbildenden Tragerge- 
strickes zwischen 1 : 1 bis 10 : 1 liegt 

9. Verfahren zur Herstellung eines endlosen Flach- 
bandes nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Schlauchge- 
strick auf verteilten Nadeln gestrickt, der SchuBfa- 
den eingelegt und anschlieBend der Maschenschen- 
kel auf die Bindenadel zuruckgelegt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach Einlegen des SchuBfadens die 
verteilten Maschen umgehangt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Nadeln 1/1 verteilt wer- 
den, wobei vorne Fanghenkel und hinten Maschen 
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vorgesehen sind, dann der SchuBfaden ohne Nadel- 
funktion eingelegt wird, die Maschen von hinten 
nach vorne umgehangt werden und sodann eine 
erneute Auswahl 1/1 stattfindet und Einlegen des 
SchuBfadens sowie erneutes Umhangen nach hin- 5 
ten erfolgt. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnei, daB ein niederschmelzen- 
der Kunststoffaden eingearbeitet wird, der ther- 
misch oder chemisch zur Verfestigung der 10 
Schlauchware umgewandelt wird 
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